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За время обучения в PhD докторантуре Шаяхметова Мадина Канатовна 

проявила себя ответственным и исполнительным молодым исследователем. 

Одним из главных в направлении развития пищевой промышленности 

Казахстана является мясоперерабатывающие предприятия. Поддержка малых 

и средних предприятий (МСП) является стратегически важным, так как 

именно МСП играют ключевую роль в укреплении экономики и обеспечении 

продовольственной безопасности.  

Разработка непрерывно действующего оборудования небольшой 

производительности позволит МСП повысить свою конкурентоспособность и 

эффективность, при этом сохраняя экологичность производства. В связи с 

этим разработка такого оборудования является весьма актуальной задачей.  

Докторантом предложена конструкция фильтрующей центрифуги, в 

которой было предложено совершенствование процесса разделения и 

фильтрации жира от шквары. Качество полученной продукции исследовалось 

в лаборатории инженерного профиля «Научный центр радиоэкологических 

исследований» при НАО «Университет имени Шакарима г. Семей». Было 

установлено, что полученная шквара соответствует требованиям ГОСТ 

17536-82. Новизна технологического решения, включающего конструкции 

оборудования для совершенствования процессов удаления жира из шквары, 

подтверждена патентом комитета по правам интеллектуальной 

собственности Министерства юстиции Республики Казахстан № 35832. 

Весь процесс состоит из собственно центробежного разделения и 

центробежного фильтрования через перфорированную внутреннюю 

поверхность барабана. Шквара транспортируется из приемного бункера с 

помощью шнека питателя по трубопроводу и подается во вращающийся 

внутри корпуса фильтрующий барабан. Продукт непрерывно поступает через 

трубопровод и под действием центробежной силы отбрасывается к стенкам 

барабана. В этот момент происходит процесс отделения жидкой фракции, 

которая выходит через отверстия сетки барабана и направляется по патрубку 

для дальнейшей переработки. Твердая фракция, не прошедшая через 

отверстия сетки барабана, снимается скребком, перенаправляется внутрь 

разгрузочного устройства и с помощью шнека, вращающегося через 

клиноременную передачу электродвигателем, подается в патрубок, после 

чего направляется на дальнейшую переработку.  

Материал, представленной в диссертации, позволяет утверждать, что 

диссертация является законченной научно-исследовательской работой.  



 


